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ADMIRAL RB35

URUN TANIMI

Alkit regine esaslh hizli kuruyan mat sonkat boya.
= Havaile hizli kuruyan

= Mat

= Esnek

= Ustiin yapisma 6zellikleri (Bknz Performans Testleri)
= Duslik derecede firinlanabilen (max. 120°C) *
= Metal ve Ahsap yiizeylere tatbik edilebilir.

Ozgiil Agirlik (Deger Araligi Renge Baghdir): 1,46 +0.15gr/ cm?
Hacimce Kati (Deger Araligi Renge Baglidir): %57 4
Tipik Kalinliklar: 30 — 80 mikron KFK*

*KFK=Kuru Film Kalnlig

Teorik Kaplama Miktari: 30 mikron KFK = 13,01 m?/kg
80 mikron KFK = 4,88 m?/kg

Kuru Sicakhk Dayanimi* (Max) : Surekli: 93 °C ; Sureksiz: 121 °C

*65 °C Uizerindeki sicakliklarda hafif bir renk degistirme gozlemlenebilir.

Renk: Muhtelif

G|0$S(@60°)(Deéer Araligi Renge Baghdir: 15+5 GU

VOC (EPA Method 24) (Deger Araligi Renge Baghdir): 33213 gr/Itr (Beyaz renk icin)

YUZEY HAZIRLIGI

SSPC SP-1’e goére uygulama yapilacak olan ylzey yag, pas, kir vb. her tir maddeden uygun sekilde
temizlenmelidir. ISO 8501-3' e uygun olarak yuzeydeki her tirli capak, kaynak artig1 ve Uretim hatasi mekanik
yollarla diizeltilmelidir.

Karbon Celik: (Kara sac):

ISO 8501-1 standardina uygun olarak Sa 2, Sa 2%z veya Sa 3 ylizey temizligi seviyesinde temizlenir. Boyanin ylizey
toleransh 6zelliklerinden dolayi, bazi durumlarda mekanik yollarla ISO St2 veya St3 seviyesinde temizlenmis
ylzeylere de uygulanabilir. Daha iyi performans icin direk metale uygulama 6nerilmez. Oncesinde Admiral
endistriyel astarlari tercih edin.

Galvaniz ve Aliiminyum: Zimpara islemini takiben Admiral 1K astar uygulanir. Uriiniin, Admiral 1K Astar
kuruduktan sonra uygulanmasi onerilir.

Ahsap: Oncesinde Admiral seliilozik dolgu vernik veya Admiral Poliiiretan Dolgu/Lake astar uygulamasi énerilir.
Beton: Beton ylizeylere tatbiki dnerilmez.

ONEMLI: Yiizey hazirligi islemleri sirasinda, yiizey sicakligi ortam ciglenme sicakhigindan 3°C tizerinde olmalidir!

HAZIRAN 2015

Buradaki veriler, mevcut bilgi durumumuza istinat etmekte olup, yayinlanma tarihinde dogru ve kesindir. Bu bilgileri degistirme hakki firmamizda sakl OlTI § Sartnameler icin kullanmadan veya
siparis vermeden 6nce dogruluggnu tasdik ettirme ylkimluligd kullanicidadir. Bilgilerin kesinligi garanti. edilmemektedir, ancak Grlnlerimiz AKI$ BOYA Kalite Kontrol }aarantisi ile
Uretilmektedir. Kullanlmda? dogal ||ecef< Ortlculik, |]:;erform ns ve’&/a ar?IanmaIard?n Frm miz sorumlu degildir. Sorumluluk, mevcut ise, Grinin degl?tlrllmem ile sinirlidir. AKIS BOYA, ,
HERHANGI BIR GARANTI VEYA TEMINAT VERMEZ. VERILER AKDI BIR HUKUKI ILISKI TESIS ETMEZ. Admiral® ve Ponje® markalari AKIS BOYA firmasinin patentindedir.
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ADMIRAL RB35

UYGULAMA DETAYLARI
Sprey: 0.015 - 0.017" meme capli ve 40-80° acili airless tabanca ile uygulanabilecegi gibi, 1.5 - 1.8 meme ¢aph
alttan / Ustten hazneli havali sprey tabancayla da uygulanabilir.

Firga: Kiigiik alanlar ve kestirme yapmak icin kullanilabilir. istenen kalinhgi saglayabilmek icin gerekirse, ayni firca
ile ayni yonde esit baski uygulayarak birden fazla kat paso uygulamasi yapilmasi O6nerilmektedir
Rulo: Kiiciik alanlar ve kestirme yapmak icin kullanilabilir. istenen kalnhg saglayabilmek icin gerekirse,
ayni rulo ile ayni yonde esit baski uygulayarak birden fazla kat paso uygulamasi yapilmasi 6nerilmektedir.
Tiner: Boya iyice karistirildiktan sonra, Admiral Rapid Tiner veya Admiral Selllozik Tiner kullanilabilir. Havali
tabanca uygulamasi icin %15-20, airless uygulamalari icin %5-15 oranlarinda tiner girilmesine izin verilir. Firca ve
rulo uygulamalarinda, ylizeye boyanin diizgiin yayihmi icin %5-10 orani araliginda inceltici tiner 6nerilmektedir.

UYGULAMA KOSULLARI
Ortam Malzeme Yiizey Bagil Nem
Minimum 2°C 2°C 2°C %0
Maksimum 35°C 35°C 35°C %80

ONEMLI: Uygulama sirasinda, yiizey sicakligi ortam ciglenme sicakligindan 3°C iizerinde olmalidir!

KURUMA ZAMANLARI

5°C 15C 23°C 35°C

Toz Tutmama* 45-90 dakika 25-45 dakika 15-30 dakika 10-25 dakika
Dokunma Kurumasi* 90-180 dakika 45-90 dakika 30 dakika -1 saat 25-50 dakika
Tam Kuruma* 24-28 saat 12-16 saat 6-9 saat 3-5 saat

* Kuruma zamanlari, ASTM D1640 standardina uygun olarak 6lgtilmektedir.

PERFORMANS BiLGILERi

Uygulama Cihazi ve Yiizeyi Standart Aralik Degeri

Ezilme Grindometer < 10 mikron

BYK GARDNER micro- TRI-gloss
0.8 mm kalinliginda zimparalanmis soguk haddeli sac
DEFELSKO Positest Pull-off Adhesion Tester
Yapisma(ASTM D4624) Sa 2% seviyesinde ve 40-75 mikron yiizey plriizliliigiine 7,62 MPa
sahip 6 mm kalinliginda Soguk haddeli gelik sac

Parlakhik (ISO 2813 - 60°) 1545 GU (Gloss Unit)

MEVZUAT VE PAKETLEME
Uriin Agirliklari (ambalaj): 20/1’lik ambalajlarda (1 set 20 Kg)

Depolama Kosullari: 4°-43°C hava sicakhgi ve % 0-95 bagil nem
Direk glin 15181 gdbrmeyen i¢ mekanlarda depolayiniz.

Raf Omrii : 24°C’de en-az 12 ay

NOTLAR

30 derece ve Usti sicakliklarda kurumayi hizlandirmak igin maksimum %10 olacak sekilde Admiral Poliliretan
veya Akrilik Sertlestirici takviyesi yapilabilir.

* Firinlama durumunda Grinin termoplastik 6zelliginden dolayi yumusama meydana gelebilir. Bu normal bir
durumdur ve performansi etkilemez.

HAZIRAN 2015

Buradaki veriler, mevcut bilgi durumumuza istinat etmekte olup, yayinlanma tarihinde do?ru ve kesindir. Bu bilgileri degistirme hakki firmamizda sakl olup, gartnameler icin kullanmadan veya
siparis vermeden 6nce dogrulugunu tasdik ettirme yUkimluligd kullanicidadir. Bilgilerin kesinligi garanti ediimemektedir, ancak Grinlerimiz AKI OYA Kalite” Kontrol }garantisi ile
uretilmektedir. Kullanimdan doga ilecek oOrtuiculik, |E_gerformans ve&/ag_aralanmalard_an firmamiz sorumlu degildir. Sorumluluk, mevcut ise, Urlinin degl?tirilmesi ile sinirhidir. AKIS BOYA, ,
HERHANGI BIR GARANTI VEYA TEMINAT VERMEZ. VERILER AKDI BIR HUKUKI ILISKI TESIS ETMEZ. Admiral® ve Ponje® markalari AKIS BOYA firmasinin patentindedir.

Sayfa 2/2




